
Campana

UT QUADRA V90

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO 
 
Cuerpo exterior de acero inoxidable.
1 motor de 3 velocidades y de alto rendimiento.
Iluminación LED de bajo consumo.
Opcionalmente puede ser usada modo recirculación de aire, 
con filtro de carbón activado.
Filtros de alupanel lavables y absorbentes.
Panel de control con botoneras para mejor limpieza.
Empalme de salida de aire.
Su construcción permite una fácil fijación posterior al muro.
Filtros de carbón incorporados.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Medidas (cm): Ancho 90, Fondo 48, Alto 96.
Potencia de aspiración (m3h): 380.
Potencia máxima (W): 66.
Peso (Kg): 12,8.
Garantía: 2 años.

SKU 671653481

Línea Blanca / Campanas

Casa Matriz: San Pablo 3747, Quinta Normal, Santiago - Showroom: Gerónimo de Alderete 1165, Vitacura, Santiago
Central +56 2 3221 8030 / Servicio técnico 600 300 8030

www.ursustrotter.cl

G A R A N T I A
G A R A N T I E

2
AÑOS


