
Campana

UT VF60 Inox 2M

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO 
 
Cuerpo exterior de acero inoxidable.
2 motores de 3 velocidades y de alto rendimiento.
Visera de vidrio con regulación continúa.
Evacuación de aire horizontal y vertical.
Iluminación LED de bajo consumo.
Opcionalmente puede ser usada modo recirculación de aire, 
con filtro de carbón activado.
Filtros de alupanel lavables y absorbentes.
Panel de control con botoneras para mejor limpieza.
Empalme de salida de aire superior de 120 mm de filtros.
Su construcción permite una fácil fijación posterior al muro, 
y encastre dentro de un mueble.
Filtros de carbón incorporados.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Medidas (cm): Ancho 60, Fondo 50, Alto 14.
Potencia de aspiración (m3h): 450.
Potencia máxima (W): 263.
Peso (Kg): 6,5.
Garantía: 2 años.
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